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 مواد ترموپلاستیک تولید قطعات کامپوزیتی بر پایه  راهکار  -1

 لنیپروپی پل  ت یکامپوزجنس  را از   (Anti-Intrusion Bar) درب خودرو  ی تیتقو  لهیم  ،یامرحله تک  ندیفرا  کیدر    دستگاه   نیا
موجب    ،یافولاد، ضمن حفظ استحکام سازه  یبه جا  یتی. استفاده از مواد کامپوز کندی م   دیتول  شه ی ش  افیبا ال  شدهت یتقو

  قطعه   دیتولسیکل  زمان    ن،ی. علاوه بر اشود ی م  یطراح  یریپذانعطاف  شیدرصد و افزا   ۳۰تا    ۲۰  نیکاهش وزن خودرو ب
 .ابدیی درصد کاهش م ۵۰تا  30بین 

  ک ی  ،یانرژمصرف    تیریقفل و مد  یرویکنترل ن   ره،یهوشمند باز و بسته شدن گ  یهاستم یاز س  یریگدستگاه با بهره   نیا
  ی تمام  کپارچهیامکان کنترل    نی. همچنسازدی فراهم م  یتیقطعات کامپوز  دیتول  یو کارآمد برا  یاقتصاد  شرفته،ی راهکار پ

 .دهدیم   شیرا افزا  یاتیعمل  یوربهره ی توجهشکل قابل  به فراهم کرده و اصلی   کنترلرپنل    قیرا از طر  یجانب زاتیتجه

 

 :های کلیدیویژگی 

 :قفل گیرهسیستم هوشمند کنترل نیروی 

موجب  تیقابل نی. اکندی م میرا تنظ  رهیقفل گ یروین د،یتول  یواقع  طیصورت خودکار و بر اساس شرا دستگاه به 
 .شودی درصد م  ۲۰تا   ینرخ قطعات سالم و کاهش مصرف انرژ شیمحافظت بهتر از قالب، افزا 

 : گیره سیستم هوشمند باز و بسته شدن  

  میرا تنظ  کیدرولیصورت هوشمند فشار هکند؛ کنترلر به   نییرا تع  ره یاست سرعت باز و بسته شدن گ  یاپراتور تنها کاف
عملکرد   یریآن، کاهش لرزش و بهبود تکرارپذ  جهی. نتکندیم  نیتضم  یینها  تیرا تا موقع  رهیگ  قیکرده و حرکت نرم و دق

 درصد است.  ۵۰بازشو تا 



 :سیستم هوشمند مدیریت انرژی

  لحظه های مصرف انرژی هر قالب را در  کند و داده ساعته ثبت می   ۲۴صورت مداوم و  این سیستم آمار مصرف انرژی را به 
قیمت )  برق   نرخ تعرفهتواند  می اپراتور  سازی پارامترها فراهم شود. همچنین  جویی و بهینه دهد تا امکان صرفهی نمایش م

 .محاسبه و نمایش داده شود  در لحظه قطعه را وارد کرده تا هزینه انرژی مصرفی برای هر  (کیلو وات ساعتهر  

 

 

 تقویتی درب خودرو   میله:  نام قطعه 

 D1، سری ایدو صفحه تن    5۰0دستگاه  دستگاه: 

 1  عداد کویته:ت 

 PP+30%GF اد اولیه: مو 

 mm 28.9×130×420  :اندازه 

 g 247.5  وزن:

    s 120  : زمان سیکل 

 AIKSEN, KUKA  ه:ایزومی در این پروژ   همکاران 
 

 

 

 



 ئیدیک میکروفلوهای چیپتولید راهکار  -2
 

 معرفی قطعه: 

  ، یستی ز  یندهایآ فر   ام غبا اد   است که  یک قطعه آزمایشگاهی با فناوری بالا  :(Microfluidic Chip)  کیدیکروفلوئیم  چیپ
امکان   ،یکرونی مبا ابعاد    چیپ  کی  دروندر    یو آشکارساز  ینمونه، واکنش، جداساز  یسازآماده  جمله   از ی و پزشک  ییایمیش

ا  لیتحل و  لحظهبه   یصیتشخ  جی نتا  رائه خودکار  م  یاصورت  فراهم  ا سازدی را  نوآور  ی کیعنوان  به  یفناور  نی.    یهایاز 
 .شودی شناخته م یست یدر علوم ز نیآفرتحول

کم نمونه    اریحمل بودن، سرعت واکنش بالا، مصرف بسبه ابعاد کوچک و قابل  توانیم یفناور  نیشاخص ا یهای ژگیو از
 .اشاره کرد  یانرژمصرف  در   ریچشمگ  ییجو، و صرفه(زامایع واکنش ) ایجنتریو 

 

 ی:کرونیم اسیدر مقبا دقت  تزریق پلاستیک قیز طرا  کیدیکروفلوئی م یهاچیپ  دیتول راهکار

از    چیپ  بدین وسیله ارائه داده است.دستگاه میکرواینجکشن تمام برقی   یک راهکار بر پایه ایزومیبرای تولید این چیپ   
کدام  هر  قطر شکل است.  یاره یدا یاز ساختارها  یاه یآن شامل آرا  یو بخش اصل  شودی م دیتول (PMMAاکریلیک )  جنس

 یداریدقت و پا  یدهنده که نشان   تاس  متر ی لیم mm 0.17  حداقل  ها میان دایره   فاصله   واست    mm 0.08  هااز این دایره 
 .است   تزریق پلاستیک ایزومیدستگاه   یالعاده بالافوق

 

  ، ی اختصاص  ر کنترل  ستمی و س مستحکم ، ساختار گیرهو   ق یفرد واحد تزرمنحصربه  ی با طراح YIZUMI میکرواینجکشن دستگاه 
  ک یدیکروفلوئی م  یهاچیپ  دیتولالزامات    یو پاسخگو  سازدی فراهم م  تولید  ندیرا در فرا  رینظیب   یداریو پا  یکرونیدقت م

 .بالا است اریبا دقت بس

  ع یطور گسترده در صنادستگاه به  نیباعث شده است تا ا کلیم روم ساخته شده وسازگار با الزامات   دستگاه ن،یبر ا علاوه
 . ردیمورد استفاده قرار گ 3Cو   کیالکترون  ،یپزشک

 :های کلیدیویژگی 

 

  واحد گیره

 :و دقیق   مستحکم ساختار  

 .باشد مترمیلی  mm 0.03تغییر شکل سطح صفحه کمتر از   شودموجب می   صفحات گیرهطراحی بهینه 

 :صلیبی  راهنمای برای میل مجزا    پشتیبانی 

را افزایش    گیرهم  پایداری مکانیز   طور مؤثری کاهش داده وبه   صلیبیرا بر    گیربکستغییر شکل صفحه    اثرات  این ساختار
 .دهدمی



 :متحرک و ثابت   ت ا مستقل برای صفح   پایه 

انبساط و    هدایت حرارتی بهینه، ازبا    حی. این طرااندقرار گرفتهجداگانه    ایهر یک از صفحات ثابت و متحرک بر روی پایه 
 .کندکرده و موازی بودن صفحات را تضمین می   گیریو انقباض ناشی از گرم و سرد شدن دستگاه جل

 :گیرهکنترل دقیق نیروی قفل  

ی  با دقت  گیره  نیروی قفل  . به کمک این سیستممجهز است  انکدر  بهاین دستگاه  در    قالب  ارتفاعتنظیم   مکانیزم گیربکس
 شود. تنظیم و حفظ می   کیلوگرم  350در حدود 

 :ده از لینیر گایدهدایت دقیق با استفا 

 .سازندرا فراهم می   mm 0.01  در حد   مستقیمیهندسی  تلرانس    ،صفحه متحرکدر زیر    لینیر گایدهای فوق دقیق به کار رفته

 

  واحد تزریق

 :اسکروفناوری تزریق با دو بال 

دقت تماس    و  ثابت نگه داشته نازل را در  جای خود  ،  دو بال اسکروتوزیع یکنواخت بار بین    ساختار کالسکه و طراحی دقیق  
 .دهد را بهبود می   آن با قالب

 :هوشمندفناوری کنترل  

کنترل دقیق    ، امکان ایه ثانیمیلی ۰٫۱۲۵  با زمان پاسخ بسیار سریعاین سیستم مستقیماً عملکرد تزریق را مدیریت کرده و 
 .کندرا فراهم می  ای فرایند تزریق و لحظه 

 

 کلین رومسازگار با  طراحی 

از  اینتمام برقی بودن   از روغن هیدرولیک جلوگیری میآلودگی   دستگاه،   سازیی سفارشهمچنین، امکان  .  کندهای ناشی 
پزشکی،    وجود دارد تا پاسخگوی الزامات سختگیرانه صنایع کلین روم  مدیکال و سازگاری باهای ویژه  پیکربندی  ادستگاه ب 

 .باشد3C الکترونیک و 

 

 کیدیکروفلوئ یم پیچ:  نام قطعه 

 FF-M، سری مدیکال میکرواینجکشن تمام برقیتن   30دستگاه  دستگاه: 



 2  تعداد کویته:

 PMMA اد اولیه: مو 

 mm 4×28×97    :اندازه 

 mm 0.08 : ایقطر ساختارهای دایره 

   1s±15  : زمان سیکل 

 Jestar Mold, KUKA  ه:ایزومی در این پروژ   همکاران 
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 یعال  یریپذبالا و انعطاف بازدهی

آرایشی  کرم،  های سنتی تولید تیوببر خلاف روش  -1 اکستروژن و فر   6تا    4که طی    پماد و مواد  ایندهای  مرحله شامل 
  ش یموجب افزا ول را تولید می کند. این ویژگیمحص  سیکل واحد ک یدر نها ت ، این راهکارتکمیلی دیگر ساخته می شوند

 .شودی م ی تولیدهانه یدر هز   ییجوو صرفه  لیکاهش زمان تحو  ت،یفیک  یداریبهبود پا  ،یوربهره

را فراهم    مختلف با انواع لیبل  یهابه سفارش  ییگومنعطف و پاسخ   دیامکان تول  به سادگی قابل تعویض است که   لیبل  -2
 .کندیم

 

 بالا  اریالعاده با وضوح بسفوق یبصر تیفیک

 

 .بخشدی به محصول م  یریچشمگ  یکرده و جلوه بصر  جادیا  یدر طراح  یاعمل گسترده   یآزاد  وب،یسطح ت  یسرتاسر  چاپ  -1



 .کندیفراهم م نرم یهاوب یت یرا بر روو بدون درز قابل مشاهده  یبا وضوح واقععکس امکان چاپ    IML یفناور -2

 زیست  دار محیططراحی دوست

 .را دارند بازیافت کامل در یک مرحله هستند و قابلیت (PP) پروپیلنس پلی جن  بدنه تیوب و برچسب هر دو از -1

 .شودمی اکسیدکربندر انتشار دی  ٪۱۰کاهش بیش از   باعث، PEبه جای  PP استفاده از - ۲

انتشار مواد سم  ایمانند لاک    تکمیلی  یندهایحذف فرآ  -۳ احتمال    ی طور قابل توجه را به   یاگلخانه   یو گازها  ی چسب، 
 .دهدی کاهش م

 است.   ژن اکسترو مانند   وبی ت  سایر فرایندهای تولیدکمتر از   یریطور چشمگبه  ندیفرا نیا  در یمصرف انرژ -۴

 مستحکم العاده ساختار فوق

است که    ی و بادوام  مستحکم  اری بس  ی کیاز ساختار مکانایزومی    PH  یسراسپید  - تزریق پلاستیک هایدستگاه   برخوردار 
 .کندیم نی را تضم در بلند مدت دستگاهعملکرد    یداریدقت و پا 

 ع یسرفوق قیتزرشوت 

تزر این دستگاه،  تک   قیواحد  به صورت سفارشی  .  فوق سریعی داردواکنش  و    نییپا  ی نرسیا جک    ت قابلیاین دستگاه 
و   یبندبستهدر صنعت    جدار نازکقطعات    دیتول  ی، که برارا دارد  هیبر ثان  متریلیم  ۱۰۰۰حداکثر    قابلیت تزریق با سرعت

 است.  آلده یالعاده کوتاه افوق یهاکل یس  دستیابی به

 ق یدق اریبس یهاقالب 

که    ای کهبا طراحی اختصاصی ایزومی، با دقت فوق العاده بالایی ساخته شده است به گونه ر  رانهات فول  کویته  ۸قالب  
قطعات    دیدر تول  ییدقت استثنا  یدهنده است، که نشان   متری لیم  ۰٫۰۳در آن کمتر از    سنبه و کویته  مرکزیهمانحراف  

 .باشدیبالا م  تیفیبا ک یبندبسته

 ی شی کرم، پماد و مواد آرا  تیوب پلاستیکی   نام قطعه:

 PHاسپید، سری - تن های  350دستگاه  دستگاه: 

 8 :ته ی کو   تعداد 

 PP : ه ی اول   مواد 

 φ48×213 mm :اندازه 

 g 15.8  :وزن 

 s 0.5±12 : کل ی س   زمان 

 SWITEK, Milliken, mcc پروژه:  ن ی در ا   ی زوم ی ا   همکاران 
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 معرفی:

 ریپذمنعطف و واکنش   دیتول  ی ندهایبه فرا  ش یاز پ  شیب  دکنندگانیو متنوع، تول   ی محصولات سفارش  یتقاضا برا  ش یبا افزا
از   یاریدر بس  و  ندابه قالب وابسته   کستروژنو ا   تزریق پلاستیکلید پلاستیک مانند  های سنتی تو ندی. فرااندپیدا کرده   ازین

طور کامل  به  توانندی و نم  ستندبالا مواجه ه  هیاول  یگذاره ی و سرما  طولانی ساخت قالبمانند زمان    یی هاموارد با چالش 
وجود    راهگاه مانند    یی ساختارها  ، یسنت  یندها یدر فرا   ن،یمتنوع باشند. علاوه بر ا  دیو تول  عیسر  رات ییبه تغ  از ین  یپاسخگو
 .شوندی ممنجر مواد   ضایعات به  دارند که

  شده، عیتوز  دی تول  یهاتیظرف  جاد یبر ا  یشتر یها تمرکز باست، شرکت داریهمچنان ناپا  یجهان  نی تأم  رهیکه زنج  یطیشرا   در
نشان   یترعیواکنش سر یاتیعمل  دهیچیپ  طی تقاضا و شرا یناگهان راتییدارند تا بتوانند در برابر تغ ریپذدر لحظه و انعطاف

 .دهند

شده    لیمختلف تبد  عیدر صنا  دیتول  یتحول در الگو   ی از ارکان اصل  یکیبه    بعدیبا استفاده از پرینت سه   منعطف  د یتول
تأم در  از جمله  و محصولات خلاقانه   یاضطرار  مواقعدر    یپزشک  زاتیتجه  دیتول  ،ی قطعات خودروساز  یمحل  نیاست؛ 

 .یو لوازم ادار  یداخل  ونی دکوراس

 :های کلیدیویژگی 

 :بالا  بازدهی و با    کوچک   ساختار 

تزریق    یهادستگاهآنها به رای تولید  ه در حالت عادی ببزرگ ک قطعات تواندی مدستگاه  نیا  متر،ی لیم ۱۶۰۰×۱۷۰۰ ابعاد   با
 .نیاز است را پرینت کند یتُن  1000 پلاستیک بیشتر از

 :کپارچهی هوشمند کاملاً    ستم ی س 



به   شوندمی   سازییکپارچه به صورت ماژولار ساخته شده و با یکدیگر    اکستروژنکنترل دما و    ه،یتغذ   یواحدهاهر یک  
را   Plug & Play صورتبه   یصنعت  یبردارامکان نصب و بهره  ،یژگی و  ن یوجود ندارد. ا  یجانب  زاتیبه تجه  یازین  ای کهگونه 

 .سازدی فراهم م

 :د ی تول   ی برا   ع ی سر   ی آمادگ 

کال  هیاول  مات یتنظ از    یپارامترها  ونیبراس یو  کمتر  پاسخ   شود،یانجام م  قهیدق  ۱۵دستگاه در  امکان  به    عیسر  یدهکه 
 .کندیرا فراهم م یفور یهاسفارش

 :هی مواد اول   سهولت تامین 

  نیتأم رهیبا زنج ی راحتو اکستروژن سازگار است و به  تزریق پلاستیکتفاده در  مورد اسمتوادل   یهابا گرانول دستگاهاین 
 .دهدی کاهش م  ی طور محسوسرا به   هیمواد اول تامین نه یهز  ،یژگی و نی. اکندیموجود مواد ارتباط برقرار م

 :  قالب نیاز به  بدون  

  دیتول یقالب را به حداقل رسانده و الگو یو انباردار یتوسعه، نگهدار  یهانه یهز ،یسازبه قالب ازیبا حذف ن یفناور نیا
 .سازدی را ممکن م (On-Demand Manufacturing) بر اساس سفارش

 :کی ربات   ی هوشمند بازو   ی طراح 

برده   نیرا از ب  یسنت  یندهایفرا ی هندس یهات یمحوره مجهز است که محدود شش  یربات صنعت ستمی به س دستگاهاین 
 .کندی م جادیقطعات ا یدر طراح یشتری عمل ب  یو آزاد

 :خودکارتمام   د ی تول   راهکار 

  جاد یا   سازنهیزم  که  بینی شدهی دستگاه پیش بر رومانند نوار نقاله    ونیاتوماس  زاتیافزودن تجه  برایاستاندارد    کانکتورهای
 .است  24/7صورت به اپراتور به  ازیهوشمند و بدون ن دیخطوط تول

 :نوآورانه  ی فناور   هسته 

و کارآمد    عیامکان چاپ سر  که توسط ایزومی ثبت اختراع شده است،  SpaceA  بعدیرینتر سه مورد استفاده در پ  اکسترودر
 .کندی خودرو را فراهم م یاقطعات بزرگ سازه 

 

 جا خودکاری  نام قطعه:

 SpaceA ی صنعتبعدی پرینتر سه  دستگاه: 

 PPCF30 : ه ی اول   مواد 

 mm 88×57×176 :اندازه 

 g 130  :وزن 

 min 20 : کل ی س   زمان 
 

 




